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@ Verfahren zum Verbinden von Holzbauteilen mtttels Dubel und Dubel fur dieses Verfahren 

@ Es werden Dubel eingesetzt. deren Mantel zumindest 
partiell mit einem Auftrag aus festem, durch ein flussiges 
tosungsmittel, ^e Wasser, anl5sbarem Leim versehen ist. 
Jewells unmtttelbar vor dem Eintreiben der Dubel in die 
vorbereiteten Dubelldcher wird in letztere Ldsungsmittel in 
dosierter Menge eingespritzt, so daB beim Eintreiben der 
Dubel der auf diesen enthattene Leimauftrag angeldst wird 
und anch dem vollstandigen Eintreiben infolge Aushdrtens 
des Leims eine teste Verleimung der Dubel mit den 
Dubellochwandungen erfolgt. 

Die eingesatzten DubeJ sind mit einem mittels eines flusst- 
gen Losungsmittels, wie Wasser, anlosbaren Leimauftrag 
versehen, der insbesondere in einer Rlefelung des Dubel- 
mantsls aufgenommen sein kann. diese Riefelung Icann als 
Langs- oder Quem'efelung ausgebildet sein. 
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Beschreibung Der Vorteil eines derartigen Verfahrens besteht dar- 

in, daB die Gefahr von Dusenverstopfungen durch aus- 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum trocknenden Leim voUstandig beseitigt und auf das Vor- 
Verbinden von Holzbauteilen mittels Diibel, die in vor- handensein vermeidbarer Verunreinigungen im flussi- 
bereitete DubeUocher eingeprcBt und mit den Loch- 5 gen Losungsmittel reduziert sind Ein besonders einfa- 
wandungen verleimt werden, ferner auf einen fur dieses cher Verfahrensablauf ergibt sich, wenn der Leimauf- 
Verfahren geeigneten und bestimmten DubeL trag aus wasserldslichem Leim besteht und demgem^ 

Der Einsatz von Dflbeln zum Verbinden von Holz- alsLdsungsmittelWasserdient 
bauteilen ist allgemein bekannt und findet insbesondere Bei dem vorstehend eriauterten Verfahren konnen 
bei der Mdbelherstellung vielfaitige Anwendimg. Dazu 10 Dubel der verschiedenartigsten Ausgestaltung zur Ver- 
werden in die miteinander zu verbindenden Bauteile mit wendung kommen, sofem diese mit einem mittels eines 
Hilfe spezieller Dfibellochbohrmaschinen Dflbelldcher speziellen Ldsungsmlttels, insbesondere durch Wasser 
in einem jeweils bauteiltypischen Bohrbild eingebohrt, anldsbaren Leimauftrag versehen sind Insbesondere 
dann wird in jedes Diibelloch eine dosierte Leimportion kommen vorliegend HolzdQbel zur Verwendung. 
eingespritzt und danach werden die Dubel in die so 15 FOr die DurchfOhrung des erfmdungsgemaBen Ver- 
vorbereiteten DQbelldcher eingetrieben. fahrens hat sich als vorteilhaf t erwiesen, wenn der Leim- 

Fur das dosierte Einspritzen von Leim und das nach- auftrag des Dubels in einer sich im DQbeknantel erstrek- 
folgende Eintreiben der Dubel ui die vorgebohrten Du- kenden Rief elung aufgenommen ist 
belldcher sind Eintreibgerate mit einer Leimeintragein- Diese Riefelung karni, wie bei StandarddQbehi ablich, 
richtung und mit einem DQbelmagazin bzw. einer ande- 20 in der Art einer feinen Verzahnung als Langsriefelung 
ren Dflbelzufuhreinrichtung bekannt Bekannt ist auch oder auch abweichend davon als Querriefelung ausge- 
die Verwendung von DQbelstreifen. bildet sein. 

Die Leimeintrageinrichtung derartiger DQbelein- Die Ausbildung der den Leimauftrag aufhehmenden 
treibgergte umfaBt eine Leimduse. die unmittelbar vor Riefelung als Querriefelung hat sich insofem als beson- 
dem Eintreiben eines DQbels in ein Dfibelloch ein- 25 ders vorteilhaft erwiesen, als dabei die Mdglichkeit des 
schwenkbar und nach der Leimabgabe aus dem Bereich VerdrSngens des in der Riefelung aufgenommenen 
einer Dflbelfuhrung des Eintreibgerates heraus- Leimauftrags beim Eintreiben des Dflbels in ein DQbel- 
schwenkbar ist, bevor jeweils ein DQbel in ein mit emge- kxih weitestgehend beseitigt oder zummdest erheblich 
spritetem Leim ausgerOstetes DObeUoch eingetrieben gemindertist 

^"■^ 30 Bei einer besonders vorteilhaften AusfOhrungsform 

Als unbefriedigend bei den vorbekannten Dubelein- erstreckt sich die Querriefelung schraubengangartig im 
treibgeraten mit Leuneintrageinrichtung hat sich erwie- Mantel des Dubels um dessen L^gsachse herum. 
sen,dafiesselbstbeikurzzeitigenArbeitsunterbrechun- Anhand der beigefOgten Zeichnung soUen nachste- 
gen zu Verstopfungen der LeimdQse konunen kann. Es hend zwei Ausfuhrungsformen des erHndungsgem^Ben 
muB somit nicht nur nach jedem Gebrauch eine umfas- 35 Dilbels eriautert werden. In schematischen Ansichten 
sende Reinigung und Wartung vorgenonmien werden, zeigt 

sondem selbst bei kurzzeitigen Arbeitsunterbrechun- Fig, 1 in einer perspektivischen Ansicht einen Holz- 
gen mOssen besondere MaBnahmen getroffen werden, dObel mit Langsriefelung im Dabehnantel, 
um ein Erharten des Leims in der DQse zu verhindem. Fig. 2 eine ausschnittsweise Querschnittansicht des 
Geschieht dies nicht, besteht die Gefahr des Austrock- 40 DObels nach Fig, 1, 

nens des in der Diise befindlichen Leims und damit die Fig. 3 in einer Ansicht wie in Fig. 1 einen mit einer 
Notwendigkeit eines Diisenaustauschs oder einer zeit- Querriefelimg versehenen Holzdubel und 
aufwendigen Diisenreinigung. Fig. 4 einen ausschnittsweisen Lftngsschnitt des Du- 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher die belsnachFig.3mit beabstandetvoneinanderim Dubel- 
Schaffung eines vereinfachten und demgemaB verbes- 45 mantel angeordneten Querrillen. 
serten Verfahrens zum VerdObehi von HolzbauteDen Bei dem in den Fig. 1 und 2 veranschaulichten DQbel 
sowie die Schaffung eines fOr dieses Verfahren geeigne- 10 handelt es sich der Konfiguration nach um emen 
ten und bestimmten Dflbels. herkdmmlichen Holzdubel mit etwa zylindrischem 

In verfahrenstechnischer Hinsicht ist diese Aufgabe Querschnitt und sich im Mantel 11 ttber den Umfang 
dadurch geldst, dafi bei dem Verfahren zum Verbinden 50 verteilt erstreckenden Langsrillen 12, die mit einem 
von Holzbauteilen mittek DQbel nach dem Oberbegriff trockenen und festen, jedoch mittels eines geeigneten 
des Patentanspruchs 1 DQbel verwendet werden, deren L5sungsmittels, wie Wasser, anldsbaren Leim 13 ausge- 
Mantel zumindest partiell mit einem Auftrag aus festem, fuUt sind An beiden Enden ist der DQbel mit leichten 
jedoch durch ein flQssiges Losungsmittel anldsbarem Anscharfungen 14, 14' versehen, die das Eintreiben in 
Leim versehen ist, und daB in die vorbereitetenDQbellO- 55 ein DQbelloch erleichtem. 

cher jeweils unmittelbar vor dem Eintreiben der E>Qbel Der in den Fig. 3 und 4 veranschaulichte DQbel 20 
Ldstmgsmittel in dosierter Menge eingespritzt wird unterscheidet sich von der AusfOhrungsform nach den 

Bei dem erfindungsgemaBen VerdQbeiungsverfahren Fig. 1 und 2 dadurch, daB anstelle der Langsriefelung im 
handelt es sich somit darum, daB anstelle der Ldmein- DQbelmantel 21 eme aus umlaufenden Querrillen 22 be- 
spritzungindievorbereitetenDQbell6chervordemEin- eo stehende Querriefelung angeordnet ist Dies zeigt insbe- 
treiben der DQbel nur ein L^ungsmittel emgespritzt sonderedie Ausschnittan5ichtgeniaBFig.4.Diesichimi 
wird und daB DQbel eingesetzt werden, die mit einem die DQbellangsachse herumerstreckend in den Dubel- 
aufieren Leimauftrag in fester Form versehen and, wo- mantel eingebrachten Querrillen 22 sind wiederum mit 
bei der aufgetragene Leim nach dem Eintreiben des einem durch ein geeignetes Losungsmittel anldsbaren 
jeweiligen DQbels in ein vorbereitetes DQbelloch durch es Leim 23 in fester Form ausgefQllt und die DQbelenden 
das zuvor in letzteres eingespritzte Ldsungsmittel ange- mit AnschSrfungen 24, 24' versehen. 
lost wird und dann eine feste Verleimung des emgetrie- 
benen DQbels mit den Lochwandungen vermittdt 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Verbinden von Holzbauteiien 
mittels DQbel, die in vorbereitete DGbeDocher ein- 
gepreBt und mit den Lochwandungen verleimt 5 
werden, dadurch gekennzeichnet, dafi DObel ver- 
wendet werden, deren Mantel zumindest partiell 
mit einem Auftrag aus festem, jedoch durch ein 
flOssiges Ldsungsmittel anldsbarem Leim versehen 
ist, und dafi in die Dflbelldcher jeweils iinmittelbar 10 
vor dem Eintreiben der DQbe! Ldsungsmittel in do- 
sierter Menge eingespritzt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Leimauftrag aus wasserlosiichem 
Leim besteht und daB als LSsungsmittel Wasser 15 
dient 

3. Dubel zum DurchfQhren des Verfahrens nach 
Patentanspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Leunauf trag (13, 23) in einer sich im Dubel- 
mantel (11,21) erstreckenden Riefetung(12»22) auf- 20 
genonunen ist 

4. Dubel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die den Leimauftrag (13) aufnehmende Riefe- 
limg als in der Art einer feinen Verzahnung ausge- 
bildete Langsriefelung (12) ist 25 

5. DQbel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die den Leimauftrag (23) aufnehmende Riefe- 
lung als Querriefelung (22) ausgebildet ist 

6. DObel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Querriefelung (22) sich sdu^ubengangardg 30 
im Mantel (21) des Dubels (20) um dessen L§ngs- 
achse herumerstreckt 
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